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Uvod

Cielom investicnej akcie je modernizacia prevadzky sladovne tykajuca sa sladovych sil, a
zavedenie plnej automatizacie sladovych sil. Tymto sa odbura ru¢né nastavovanie a osobny dohlad
nad jednotlivymi prevadzkovanymi zariadeniami. Sicasne sa umozni riadenie tejto technologickej
Casti na dial’ku z riadiaceho systému z velina sladovne bez ruéného zésahu do nastavenia trasovania,
alebo kontroly hladiny sil. Upravy zahriiuj mechanickt Gast( doplnenie potrebnych prvkov pre
vzdialené ovladanie trasovania a priamych spadovych potrubi), tak i elektricki Cast, zahriiujucu
silovu Cast’ a MaR ( meranie a regulacia), potrebnl pre riadenie novych prvkov a sledovanie hladin
v silach. Pre ovladanie jednotlivych regulacnych prvkov budi pouzité univerzilne pohony s
elektronickou regulaciou.

Existujici stav pod vychladzovacimi silami pre odkliceny slad.

Odkliceny slad je uskladneny do vychladzovacich sil (poz.¢.1-6), kde je mozné uskladnit
(vychladit’) odkliceny slad z jedného hvozdu. Otvéranie a zatvaranie regulacnych prvkov spod sil je
v sucasnej dobe prevadzané rucne. Z vychladzovacich sil sa vychladeny slad presuva korc¢ekovym
elevatorom D-6 do sSnekového dopravnika nad skladovacimi silami sladu, alebo z redlerového
dopravnika do ocelovych skladovacich sil vonku.

Obrazok ¢.1 Existujuci stav pod vychladzovacimi silami

Existujuci stav nad skladovacimi silami (naskladiiovanie do expedi¢nych sil).

Vychladeny slad je dopraveny nad skaldovacie sila (poz.¢.41-47) Snekovym dopravnikom, ktory ma
9 vypadov.

Prvych 8 vypadov je opatrenych ru¢ne ovlddanym hraditkom. Na plnenie sil zo Snekového
dopravnika sa pouziva ru¢ne ovladana trojcestna klapka, ktora sa ru¢ne posunuje po kolajniciach
nad skladovacimi silami. Po vykonani tkonu nastavenia klapky s trojicou vypadov do sil, si
klapkou nastavime cestu sladu do konkrétneho sila. Vypad do sila je ochraneny plachtou, ktora



zabranuje Sireniu prachu v priestore nad skladovacimi silami.

Obrazok ¢.2 Existujuci stav nad skladovacimi silami

Existujici stav pod expediénymi silami (vyskladiiovanie sil)

Obrazok ¢.3 Existujuci stav pod expedi¢nymi silami

Pod expedi¢nymi silami (poz. ¢.41-67)sa nachddzaju dva zberné Snekové dopravniky( poz.
¢.181,182), ktoré zbieraju slad z jednotlivych sil. Na vypadoch zo sil sa nachadzaji ru¢ne ovladané
hraditka. Zo strednych sil sl na vypadoch osadené ru¢ne ovladané dvojcestné klapky.

Klapky sa v sucastnosti nepouzivaju, vypad je mozny iba do jedného $Snekového dopravnika.

Do l'avého $nekového dopravnika je napojeny redlerovy dopravnik z vonkajSich ocel'ovych sil.
Pravy a l'avy Snekovy dopravnik je zausteny do korcekového elevatora, ktorym sa slad dopravuje do
zasobnika nad lestickami sladu



Obrazok ¢.4 Existujuci stav pod expedi¢nymi silami RD z vonkajsich ocelovych sil

Poziadavky na nové mechanické prevedenie.

Oblast’ pre automatizaciu zacina od vypadov z vychladzovacich sil (1-6), cez uskladnenie sladu(41-
47), po korcekovy elevator, ktory dopravuje slad do zasobnika nad lestickami sladu.

Na ruéné vypady ( poz. €.1-16) z vychladzovacich sil je potrebné nainstalovat’ hraditka s
elektropohonom (poz. €.21-26) so sledovanim koncovych poldh (otvorené/zatvorené). Namiesto
povodnych rucne ovladanych dvojcestnych klapiek, je potrebné nainstalovat’ klapky s
elektropohonom so sledovanim koncovych poléh ( poz. ¢.31-33) .

Naskladniovanie sladu do sil bude prebiehat povodnym Snekovym dopravnikom. Pévodné rucne
ovladané hraditka, v pocte 8 ks, je potrebné vymenit za nové ruc¢ne ovladané hraditka( poz. ¢.70-
77), za ktorymi bude osadeny rozdel'ovaci prvok (poz. ¢.80-87). Na posledny vypad zo snekového
dopravnika bude osadeny samostatny rozdel'ovaci prvok bez ru¢ne ovladaného hraditka (poz. ¢.88).
Jednotlivé vetvy z rozdelovacich prvkov budi napojené novym spadovym potrubim do
jednotlivych sil. Hriibka steny spadového potrubia musi mat’ minimélnu hrubku 4 mm. Povrchova
uprava spadovych potrubi — ochranny nater.

Na jednotlivé sild je nutné vyrobit nové vpady tak, aby sa zabranilo praseniu zo sil pri
naskladnovani sladu. Vpad vyrobit’ z plechu, opatreny naterom, s utesnenim proti praseniu a musi
byt odoberatel'ny.

K vyprazdiiovaniu sa pouziji poévodné Snekové dopravniky (poz. ¢.181,182). Pévodné rucne
ovladané hraditka zo sil nahradit’ novymi hraditkami ( poz.¢. 127-153), za ktorymi budi osadené
dial’kovo ovladané hraditka ( poz.¢. 153-180) s univerzdlnym pohonom s elektronickou regulaciou a
moznost'ou nastavenia stupiia otvorenia. Napojenie spadovych potrubi musi zostat’ zachované. Lava
rada sil bude ukon¢end v 'avom Snekovom dopravniku, prostredna a prava rada sil do pravého
$nekového dopravnika. Vypady zo sil do Snekovych dopravnikov budu zaustené novym spadovym
potrubim, s hriibkou steny 4 mm ochranené vonkaj$im néaterom.

Redlerovy dopravnik, ktory prepojuje vonkajSie ocel'ové sila do Snekového dopravnika, zostane



zachovany a zaroven musi komunikovat’ s novym riadiacim systémom sladovych sil.

Poziadavky — elektro

Snekové dopravniky nad sladovymi silami a pod sladovymi silami, redler z ocelovych sil,
kor¢ekovy elevator na odkliceny slad a na expedicii sladu do lesti¢iek, je potrebné zapojit’ do
nového riadiaceho systému. Pokial’ nie sii vybavené potrebnymi snimacmi, je potrebné ich dodat’.
Na $nekové dopravniky pod silami je potrebné dodat’ snimace otacok.

Do skladovacich sil sladu, pre lepsi prehl'ad a automatizaciu, treba osadit’ snimafe pre meranie
hladin (poz ¢. 95-126), tak aby bolo mozné neustale sledovat’ stav hladin v silach. Snimace hladiny
musia komunikovat’ s nadriadenym riadiacim systémom.

Vsetky nové elektrické a riadiace prvky zapojit' do novych rozvadzacov, ktorych umiestnenie urci
investor na zaklade vzajomnej dohody.

Poziadavky na riadiaci systém.

Novy riadiaci systém musi komunikovat’ s povodnym systémom riadenia odkli¢ovania a expedicie
sladu.

Pred spustenim dopravnej cesty z vychladzovacich sil do hlavnych skladovacich sil, musi byt
uréené silo, ktoré sa bude plnit’ a nastavena dopravna cesta do sila. Bez tohoto nastavenia nemoéze
byt spustend dopravnd cesta. Aktivna dopravné cesta do nastaveného skladovacieho sila musi byt
graficky zndzornend na monitore pocitaca. Riadiaci systém nesmie dovolit’ nastavenie dopravnej
cesty do uzamknutého skladovacieho sila. Pod uzamknutym silom sa rozumie, silo je plné¢ —
uzamyka sa automaticky po naplneni, silo uzamkne obsluha osobne vo vizualizécii, napr. zo
servisnych dévodov, alebo z ddvodu zmeny odrody sladu, plné silo (90%).

Vsetky prevadzkové stavy sila, uzamknutie a odomknutie, uskladnenie a vyskladnenie skladovych
sil s uvedenymi datumami a ¢asmi, musia byt uvedené jednoznac¢ne v historii riadiaceho systému.
Uzamknutie a hladiny naplnenia sil musi byt’ graficky aj percentudlne (pri hladinach sil) znazornené
na monitore PLC. V pripade ak chceme plnit’ silo naplnené na 80 percent a mnoZzstvo, ktoré
uskladiiujeme do sila tam nevojde, program musi vyzadovat’ nastavenie sekundarnej cesty.

Na tito dopravnu cestu program presmeruje automaticky po naplneni sila.

Pred spustenim uskladiiovania do sila v ktorom je slad sa musi ukézat’ tabulka s otdzkou, ¢i slad
spiia podmienky k doplneniu sila.

Pre kazdé sladové silo musi byt moznost’ nastavit’ vo vizualizacii vlastnosti sladu, ktory sa bude do
sila uskladiiovat. Presnej$i supis vlastnosti sladu zapisovaného do vizualizacie musi byt
konzultovany s vyrobnym technologom sladovne.

Nastavenie vlastnosti sladu sa da nastavit’ iba ak je silo prazdne, do ktorého sa bude uskladnovat
slad. Po vyprazdnenti sila by sa mali vlastnosti sladu automaticky zmazat'.

Jedina osoba, ktord bude mat’ moznost’ menit’ vlastnosti sladu v plnom sile (alebo uskladiiovani do
sila), bude administrator. Tento zasah musi byt’ uloZeny do historie a musi sa dat’ vyhl'adat’.

Bez nastavenia vlastnosti sladu nesmie ist’ spustit’ dopravna cesta pre uskladnenie do sil.

Vyprazdnovanie sladovych sil mdze prebiehat’ z jedného, alebo viacerych sil sucasne.

Obsluha musi mat’ moZnost’ nastavenia percentudlneho otvorenia danych sil.

Sucet nesmie prekrocit’ 100%. Riadiaci systém si to musi kontrolovat’ a vo vizualizécii musi byt
vidiet’ kone¢ny sucet vyskladiiovanych sil.

Pri vyskladiiovani sil musi riadiaci systém komunikovat’ s riadiacim syst¢émom expedicie, a sila
ktoré st vyskladiované musia byt’ graficky znazornené.



V pripade poruchy na konci dopravnej cesty, sa musi odstavit’ celd dopravnd cesta a hraditka pod
silami sa musia automaticky zatvorit’.

Riadiaci systém musi byt navrhnuty tak, aby bolo mozné prihlasovat’ sa pod profily, kde kazdy
profil bude mat’ iné uzivatel'ské prava. Profil bude pri dlhSej neaktivite odhldseny. Bez prihldsenia
do systému bude mozné sledovat’ iba vizualizaciu a nebude mozné prevadzat’ akékol'vek zmeny.

Systém musi byt’ schopny jednoznaéne identifikovat’ poruchu, na dopravnych cestach uskladnenia a
expedicie sladu, pri kazdom zariadeni.
K riadiacemu pocitacu, umiestnené¢ho na centrdlnom veline, musi byt umozneny vzdialeny pristup.

Po dokonceni prac je generdlny dodavatel’ povinny odovzdat’ projekt skutoéného stavu technolégie,
projekt skuto¢ného stavu elektro a MaR ( musi obsahovat’ presnii definiciu kariet a presné
vyznacenie jednotlivych prepojov medzi vstupmi a vystupmi digitadlnych a analdégovych merani, a
spinanie aktivnych prvkov). Tieto dokumenty musi generdlny dodéavatel odovzdat do terminu
odovzdania diela do trvalej prevadzky.

Poziadavky na dodavatela

— Generalny dodavatel' je povinny v pripade malej poruchy byt do 2 hodin od nahlasenia,
vzdialene pripojeny na vizualizaciu

- Generalny dodavatel’ je povinny, v pripade havarie, byt od nahldsenia do 4 hodin osobne na
prevadzke v sladovni, ak nie je porucha odstranitel'na z riadiaceho systému na dial’ku

- Realizacnd firma je povinna sa zoznamit s danym usekom pre automatizéciu (s obidvoma
nadvizujucimi usekmi), v pripade ak bude nutné doplnit, alebo napojit prvok do
automatizicie, je povinna prebrat’ zmeny s vedenim nasej spolo¢nosti

Prilohy:

1. Specifikacia technologickych zariadeni ( priloha ¢.1 k technickej sprave)
2. Technologicka schéma — Vyskladiiovanie z vychladzovacich sil ( vykres ¢.1)
3. Technologicka schéma — Naskladiiovanie a vyskladnovanie sladovych sil ( vykres ¢.2)



